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Absauganlage für 
Produktionsmaterial

eine Weiche leitet das saugmaterial wahl-
weise in einen BigBag oder führt es in den 
Produktionsprozess zurück.

die Füllstandsüberwachung stoppt die 
Zellenradschleuse bei erreichen des 
eingestellten maximalen Füllstands im 
BigBag.

sichere technik, bewährte Komponen-
ten und über 50 Jahre erfahrung geben 
unseren Kunden die sicherheit für die 
richtige entscheidung.

Rohrleitungssysteme für 
fahrbare und stationäre  
Industriesauger

rohrleitungssysteme bringen die saug- 
leistung an die arbeitsplätze. die ent- 
leerung erfolgt zentral an der 
geeignetsten stelle. Vorabscheider 
können saugmaterial aufnehmen, das 
gesondert gesammelt werden soll.

Rohrleitungssystem für 
Vakuum-Saugförderanlagen

das rohrleitungssystem mit beliebig vielen 
sauganschlüssen versorgt die arbeits- 
stellen mit saugleistung.

als Vakuumerzeuger werden fahrbare oder 
stationäre aggregate eingesetzt.

die installierte saugleitung bestimmt die 
anzahl und den durchmesser der saug- 
anschlüsse, die gleichzeitig in Betrieb sein 
können.

Anzeigegerät
misst Filterwiderstand

Zellenradschleuse 
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Filter-Abscheider  
FiltroJet Container
Zentrales sammeln des 
saugguts, weitgehende 
Wartungsfreiheit, Wegfall von 
arbeitszeiten für transport 
und entleerung von fahrbaren 
sauggeräten.

3

4 stück Vakuumaggregate 
maxVac Central 110 
je 11 kW, Sicherheitsfilter, 
schalldämmgehäuse.

Vakuumreinigungs- 
und Förderanlage 
Typenreihe S

drehkolben-Vakuum-
pumpen 22 kW, 30 kW 
und 37 kW. 

aufstellung stationär mit 
stützgestell und rohr- 
leitungssystem oder auf-
bau auf Fahrgestell.

TowerVac 56
rohrleitungslänge bis 50 m.

antriebsleistung 3 bis 22 kW 
mit seitenkanal-Vakuum-
pumpen und pneumatisch 
abreinigenden Filtern.

Vakuumerzeuger

Drehkolben-Vakuumpumpe, 
Vakuum max. 55 %

Für saugmaterial wie Zement, (schüttgewicht 
bis 1,5 g/cm3) und für horizontale saugent- 
fernungen bis 150 m.

Dreiflügelige Vakuumpumpe 
mit Innenkühlung, Vakuum max. 90%.

Für schweres saugmaterial (stahl-strahlgut, 
nasser sand, Kies, schlamm). 
Für mengensaugen können entfernungen bis 
250 m überbrückt werden, für Vakuumreinigen 
bis über 400 m.

Voreinlass-Kühlsystem, bis zu 90% größere 
saugkraft als standard-Vakuumpumpen!

Seitenkanal-Vakuumpumpen

seitenkanal-Vakuumpumpen sind dauer- 
betriebsfest, wartungsfrei und geräuscharm. 
Für leichtes bis mittelschweres saugmaterial 
und horizontale saugentfernungen bis 100 m.

Kühlluft

Volumenstrom

Hochleistungsfilter FiltroJet
Hochwertige Schlauchfilteranlagen 
für die absaugung von schwierig 
abzuscheidenden schwebe- und 
Bearbeitungsrückständen.

Filterfläche 5 bis 26 m2. 
die entleerungsvorrichtungen 
werden den anforderungen an-
gepasst.

monobloc - Entstauber
Preisgünstige Seriengeräte mit Patronenfilter. Bereits 
die grundausstattung verfügt über eine pneumatische 
Filterreinigung.

die erfassung des saugmaterials erfolgt direkt an der 
entstehungsstelle über einen beweglichen absaugarm 
oder durch saugdüsen und saugrohrleitungen.

antriebsleistung 1,5 bis 7,5 kW 
luftfördermenge 1.500 bis 6.000 m3/h 
Filterfläche 10 bis 47 m2

Entstaubungsanlage für explosiven Kohlestaub

Absauggerät mS-30
äußerst kompakt, 3 kW-seitenkanal-Vakuum-
pumpe.

Für die absaugung von Produktionsmaschinen, 
schleifmaschinen, sägen, Pressen. 
Standfläche < 0,5 m2, Höhe 790 mm.

absaugen von aufsteigendem 
Kohlestaub beim Befüllen von 
Kohlebunkern

Atex - zerstörungsfreie 
Druckentlastung 
explosionsdruck-entlastungs-
ventile eVn mit Flammen-
absorber

Atex Explosionsschutz

Entkopplung der Rohrleitung vom 
Explosionsherd
Bei druckentlasteten anlagen kann 
anstelle eines aufwändig zu wartenden 
schnellschluss-schiebers das preis-
günstigere explosionsschutzventil type 
rK eingesetzt werden. Beide systeme 
schließen bei plötzlichem druckan-
stieg und entkoppeln die rohrleitung 
vom explosionsherd. damit können im 
rohrleitungsbereich keine Flammen/
gase austreten.

explosionsschutzventil type rK - die 
preisgünstige lösung ohne elektrische 
bzw. pneumatische energieversorgung.

absauganlage mit eVn-entlastungs-
ventilen und schnellschluss-schieber zur 
entkopplung der rohrleitung vom  
explosionsherd. 
 
geeignet für stäube der explosionsklasse 
st 1 und st 2 (Kohle, mehl, Zucker, 
düngemittel, Kunststoff, Farbpulver,  
trockenmilch).

1 entlastungsventil eVn 
2 schnellschluss-schieber oder  
 explosionsschutzventil
3 explosionsdetektor
4 steuerung für schnellschluss-schieber


